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DESCRIPCION DEL PRODUCTO Conector mecanico de espiga de acero con galvanizado electrolitico, arandela circular superior,
arandela movil inferior de guia para la colocacion y vastago roscado.
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DONDE SE UTILIZA + Conexi6n entre estructuras existentes y forjados nuevos de proteccion y/o confinamiento de
impermeabilizaciones (por ej. cementos reforzados con fibras)
* Anclaje al soporte de morteros o coladas de hormigén

VENTAJAS * Anclaje solido gracias al disco doble
+ Permite la ausencia de redes de armadura en combinacién con morteros reforzados con fibra de bajo
espesor, en caso de que la presencia de redes metalicas no requiera la fijacion a las mismas
« Aplicacién facil y répida gracias al disco guia de colocacién

PREPARACION Y APLICACION Preparacion de las superficies
Elimine las posibles asperezas superficiales presentes en proximidad del punto de fijacién de los
conectores.

Aplicacion

CONECTOR 20 EN ACERO

Marque la posicién de fijacion de los conectores en la superficie de colocacion en funcion de la distancia
entre ejes de calculo predefinida.

Realizar el agujero con un taladro con punta de 12 mm, profundidad 65 mm; eliminar el polvo
procedente mediante aspiracion o insuflando aire comprimido en el agujero.

Introduzca con una ligera rotacion el conector de acero en el agujero fijandolo con el anclaje quimico Bl
FIX 300 (véase la ficha técnica relativa).

Alternativamente, en caso de soporte de hormigoén, es posible atornillar el conector directamente al
mismo con una broca de 8 mm y un destornillador eléctrico de impulso o con friccién al final del
recorrido.

CONECTOR 38 EN ACERO

Marque en la superficie de colocacion la posicion para la fijacion de los conectores en funcion de la
distancia entre ejes de calculo predefinido, preparando en el fondo como referencia, la red
electrosoldada (si esté prevista), para evitar que el conector lo toque.

Realice el agujero con un taladro con punta de 12 mm, profundidad 153 mm, elimine el polvo
procedente de la aspiracion o insuflando aire comprimido en el agujero.

Introduzca con una ligera rotacion el conector de acero en el agujero fijandolo con el anclaje quimico BI
FIX 300 (véase la ficha técnica relativa).

En el caso de presencia de red de fibra, introducirla después de colocar los conectores.
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CARACTERISTICAS FiSICAS Y
TECNICAS

Especificaciones
Acero del conector

Acero de la arandela de cabezal

Distancia extradés arandelas
Longitud del vastago roscado
Longitud total del vastago

Longitud total de conector

Diametro de la arandela registro
Grosor de la arandela de regulacion

Resistencia a la traccion de la barra (no
roscada)

Valor de corte de proyecto

Volumen neto de resina para la fijacion (luz 4,08 cm®/cad

1. mm)
Consumo de resina de fijacion

SEGURIDAD

COPYRIGHT

NOTAS LEGALES
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Los conectores de acero se venden individualmente.

No mueva el conector ya en alojamiento durante la fase de fraguado del anclaje quimico.

Respete las temperaturas requeridas para el anclaje quimico, para proceder con la fijacion de los
conectores.

En ambientes humedos, evitar poner la red electrosoldada en contacto directo con los conectores para
evitar fendmenos corrosivos debidos a la corriente galvanica.

Conector 20 - Valores

Acero al carbono

Galvanizacion electrolitica

Véstago roscado @int = 8 mm Jest = 10,5 mm

Conector 38 - Valores

Acero al carbono 8.8. Galvanizacion
electrolitica. Vastago roscado clase M10.
Vastago liso diametro 8,90 mm + 0,2 mm
fyk = 640 MPa

fuk = 800 MPa

fyk = 640 MPa

fuk = 800 MPa

Acero al carbono
Galvanizacion electrolitica
Diametro 22 mm

Acero al carbono DD11 segtin EN 10111
Galvanizacion electrolitica

Diametro 50 mm + 0,5 mm

Espesor 6 mm + 0,2 mm

fyk = 178,5 MPa

fuk = 440,0 MPa

20 mm 38 mm + 0,5 mm
60 mm 117 mm

60 mm 147 mm £ 1 mm
80 mm 185 mm £ 1 mm
30 mm 40 mm + 0,2 mm
2,7mm 2,5mm+0,2mm
25,3 kN 33,4 kN

9,66 kN -

7,52 cm®/cad
1 cartucho 300 cm® cada 55 conectores aprox. 1 cartucho 300 cm?® cada 25 conectores aprox.

Consulte la Ficha de datos de seguridad correspondiente.

© Copyright Volteco S.p.A. - Todos los derechos reservados.

Informaciones, Imagenes y textos incluidos en este documento son de propiedad de Volteco S.p.A.
Pueden cambiar en cualquier momento sin previo aviso.

Las versiones mas actualizadas de este y de otros documentos (voz del capitulado, folletos y otros
documentos) se encuentran en www.volteco.com.

En el caso de traduccion, el texto puede contener imperfecciones técnicas y linguisticas.

Nota para el comprador/instalador:

Este documento puesto a disposicion por Volteco S.p.a. es meramente de soporte e indicativo para el
comprador/aplicador.

No considera la necesaria informacién detallada de cada uno de los contextos operativos, respecto a los
que de todos modos Volteco S.p.A. no asumira responsabilidad alguna.
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No aplica ni extiende las obligaciones propias del fabricante Volteco S.p.A.

Es susceptible de variaciones en funcién de las que debera actualizarse el aplicador antes de cada
aplicacion, consultando el sitio web www.volteco.com.

Las aclaraciones anteriores se extienden a la informacion técnico/comercial pre-post venta de la red

comercial.
ANEXOS
SEZIONE CONNETTORE 20 IN ACCIAIO PER SOLAI SEZIONE CONNETTORE 38 IN ACCIAIO
STEEL CONNECTOR 20 SECTION FOR SLABS STEEL CONNECTOR 38 SECTION
Ribattitura di testa
Head riveting
Rondella piana di testa @ 50 mm
Rondella piana di testa @ 22 mm Head plain washer @ 50 mm
con cava Torx T40
Head plain washer @ 22 mm with Rondella di registro @ 40 mm
| Torx T40 groove i Adjusting washer @ 40 mm
\ | Gambo liscio @ 8.9 mm
S | Stem smooth part @ 8.9 mm
‘ L
‘ ‘ ™~ _ Rondella di registro @ 30 mm |
Adjusting washer @ 30 mm |
% Parte filettata M10
Parte filettata @ interno = 7 mm Stem threaded part M10
éé @ esterno =10,5 mm
Stem threaded part @ interno = 7 mm

! @ esterno = 10,5 mm
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